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Alkataulun ja toteumakirjausten
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Alkataulussa pysyttiin vaikka
tuotevirtaus oli alle suunnitellun
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Suunniteltu tuotevirtauksen tehokkuus
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Tahdin kypsyysmallia kehitetty
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Tahtituotannon vaatimuksia
tasmennetty

V4: Projektin osallistujat, erityisesti tydnjohtajat ja tyontekijat, koulutetaan menestymaan tahtituotannossa. Osallistujat otetaan mukaan
tahtisuunnitteluun heidan asiantuntemuksensa hyddyntamiseksi ja tahtisuunnitelmaan sitouttamiseksi. Osallistaminen edellyttaa, etta
alustava suunnitelma on muodostettu ja sita jatketaan hankintatoiminnan mukana. Koulutus sisaltaa yleisia lean-johtamisen aiheita ja
painottaa uusien tapojen oppimista ja poisoppimista vanhoista tavoista. Simulaatiopeleja ja tahtisuunnittelun matematiikkaa kaytetaan
ajattelutapojen muuttamiseen.

V5: Materiaalin toimitukset ty0maalle, materiaalin varastointi ja kuljetus tydmaalla suunnitellaan, puskuroidaan ja hallitaan siten, etta
materiaalit ovat saatavilla joka tahdille ajoissa. Erilaiset materiaalivirrat huomioidaan mm. kayttamalla ulkopuolisia puskureita suurille
materiaaleille ja paikan paalla olevia puskureita pienille materiaaleille.

VV6: Suunnitelmat toimitetaan ja tarkastetaan etukéteen jokaisen tahdin kohdalla. Rakennettavuus varmistetaan urakoitsijoilla ennen jokaista
tahtia keskeytymattoman tiedonkulun saavuttamiseksi tuotannon aikana. Suunnittelun kypsyys on ohjattu tahtiaikataulun asettamiin
valitavoitteisiin. Suunnittelijat on koulutettu vastaamaan tydmaan pyyntoihin aikataulun mukaisesti.

V10: Kumppanuuksia muodostetaan yli projektien, mika mahdollistaa johdonmukaisten tydryhmien kehittdamisen. Aikaisemmista projekteista
hankittu tieto siirretdan yksildiden tiedosta tydéryhmien tietoon ja edelleen seuraaviin projekteihin. Yritysten valille muodostetaan
kumppanuuksia ja osaamista rakennetaan yhteistydssa kypsempien organisaatioiden johdolla.

V11: Sopimusmallit mahdollistavat eri osapuolten integroinnin tukemaan tahtituotannon keinoja esimerkiksi mahdollistamalla
avainosapuolten (kuten urakoitsijoiden, suunnittelijoiden) integroinnin projektin varhaisessa vaiheessa ja mahdollistamalla riskien ja hyotyjen
jakamisen riittavasti projektiorganisaatioiden kesken. Vaatimukset asiakkaan paatoksenteolle tuotantojarjestelman palvelemiseksi
siséllytetdéan sopimukseen.

\/13: Sijaintipohjaista materiaalilaskentaa hyddynnetadn materiaalin kulutuksen seurannan ja jatkuvan hukan poistamisen
mahdollistamiseksi. Logistiikan, materiaalien ja kierratysmateriaalien hallinta erotetaan lisdarvoa tuottavasta tydsta esimerkiksi
hyédyntamalla materiaalivirtoja ohjaavaa logistiikkaoperaattoria. Materiaalitoimituksia kaytetaan tuotannon ohjaukseen.
Materiaalihallintajarjestelmiin kertynyttd dataa hyodynnetddn jatkuvaan parantamiseen.



Jatkon kehityssuunnat

Tahtituotannon ja paikka-aikakaavion matematiikka ja kasitteet

Tunnusluvut, ennusteet ja niiden hyodyntaminen ohjauksessa

Materiaalihallinnan vaikutuksen mittaus

Suunnittelunohjaus tahtiin
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