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1. Signe-hankkeen esittely
2. Tahtituotantoa tukevat 
digitaaliset järjestelmät 
3. Tahtituotantojärjestelmä TAKT.ing
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4. Tahtituotannon 
päivittäisjohtaminen
5. Tahtituotannon tilannekuva
6. Bonus: tekniikkalautta

6 . 5 . 2 0 2 6

http://www.jatke.fi/


jatke.fi
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SIGNE-HANKKEEN AVAINTIEDOT
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2. TAHTITUOTANTOA TUKEVAT 
DIGITAALISET JÄRJESTELMÄT
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#MUTUSTADATAAN
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JÄRJESTELMÄT JA TIEDONKULKU
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Määrät 
tahtialueittain

Kulunvalvon-
tatiedot

4D

Määrät ja materiaalit Aikataulu ja logistiikka Tilannekuva ja analytiikka

Tuotetiedot

Tahtiaikataulu
Määrät

Aikataulutiedot

2. TAHTITUOTANTOA TUKEVAT DIGITAALISET JÄRJESTELMÄT

Rikastetut 
mallit
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MITÄ IFC-MALLIEN RIKASTAMINEN TARKOITTAA?
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Tahtituotantoa tukevia 
mallirikastuksia

• Tietosisällön vakiointi
• Sijaintitiedon lisäys
• Objektien generointi 
• Määrätietojen 

generointi

2. TAHTITUOTANTOA TUKEVAT DIGITAALISET JÄRJESTELMÄT
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SIJAINTITIETOJEN RIKASTAMINEN
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2. TAHTITUOTANTOA TUKEVAT DIGITAALISET JÄRJESTELMÄT
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TIETOMALLIEN RIKASTAMINEN SIMPLEBIMISSÄ
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AUTOMATISOITU KÄSITTELY
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2. TAHTITUOTANTOA TUKEVAT DIGITAALISET JÄRJESTELMÄT
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LOGISTIIKKAJÄRJESTELMÄ (NPL)

Logistiikkaa johdetaan NPL -
logistiikkajärjestelmän kautta

Tahtiaikataulu siirtyy TAKT.ing:sta
rajapinnan kautta 
logistiikkajärjestelmään

Hyödynnetään toimittajien 
varastoja ja minimoidaan oman 
välivaraston käyttöä
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ
TAKT.ING
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SISÄVALMISTUSVAIHEEN TAHTIALUEJAKO
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ TAKT.ING

6 . 5 . 2 0 2 6

http://www.jatke.fi/


jatke.fi

RIKASTETTU MALLI TAKT.ING:IIN
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ TAKT.ING

Objekti

Tahtialue

Työpaketin 
työtehtävä

Työtehtävän 
materiaalit
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TYÖPAKETTIEN TIEDOT
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ TAKT.ING

Määrätieto siirtyy 
logistiikkajärjestelmään

Suunniteltu 
resurssi

Määrä rikastetusta 
mallista
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RESURSSIKUVAAJA
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ TAKT.ING
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AIKATAULUTIEDON VISUALISOINTI
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3. TAHTITUOTANTOJÄRJESTELMÄ TAKT.ING
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4. TAHTITUOTANNON 
PÄIVITTÄISJOHTAMINEN
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TAHTITUOTANNON PELISÄÄNNÖT
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4. TAHTITUOTANNON PÄIVITTÄISJOHTAMINEN

Tahtituotannon
pelisäännöt

Velvollisuudet
Materiaalihyväksynnät
Toteuman seuranta
Laadunvalvonta
Logistiikka

Maksuliikenne
Tuotantoa tukevat 
maksuehdot

Yleistä
Käsitteet
Tuotannon periaatteet
Hyödyt
Järjestelmien esittely

Palaverikäytännöt
Palaverien tarkoitus ja 
tavoitteet

Kaikki urakoitsijat sitoutuvat sopimusliitteenä oleviin yhteisiin tahtituotannon pelisääntöihin
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BIGROOM
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4. TAHTITUOTANNON PÄIVITTÄISJOHTAMINEN

Työmaan toimihenkilöt 
työskentelevät samassa 
bigroomissa

Asentajat ja työntekijät ovat 
tervetulleita

Suunnittelijat bigroomissa
tarpeen mukaan

Bigroom helpottaa merkittävästi 
tiedonkulkua
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PÄIVITTÄISJOHTAMINEN
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4. TAHTITUOTANNON PÄIVITTÄISJOHTAMINEN

Valmius aloittaa

Aloitettu

Valmis

Häiriö

Päivittäisjohtamisen 15 min 
palaverit kaksi kertaa viikossa

Tehtävien statukset
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AIKATAULUTIEDON KULKU

Ajantasainen tahtiaikataulu kaikkien 
nähtävillä TAKT.ing järjestelmässä

Työmaan kerroskohtaisissa näytöissä 
esitetään käynnissä olevan ja 
seuraavan tahdin työpaketit ja 
resurssit

Työmaanäyttöjen kautta aikataulu on 
jatkuvasti esillä kaikille työntekijöille 
havainnollisessa muodossa.

H E L S I N K I  |  T A M P E R E  |  T U R K U2 5

4. TAHTITUOTANNON PÄIVITTÄISJOHTAMINEN
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AALTO-YLIOPISTON TUTKIMUS TYÖMAANÄYTÖISTÄ
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4. TAHTITUOTANNON PÄIVITTÄISJOHTAMINEN
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Saavutettavuus Käyttöönotto Johtaminen

Näytöt eivät olleet 
jatkuvasti saatavilla

Näyttöjen sijoittelu 
haastavaa työmaan 
dynaamisuuden vuoksi

Kaksi näyttöä vaurioitui 
työmaan aikana

Näytöt koettiin 
helppokäyttöisiksi, 
selkeiksi ja hyödyllisiksi

Kevyt perehdytys tukisi 
edelleen käyttöönottoa  

Vastaajien mielestä 
näytöt tulisi ottaa 
käyttöön myös muilla 
työmailla

Näyttöjä ei tulisi raja vain 
tiedon esittämiseen

Näytöt voisivat olla 
interaktiivisia jolloin 
työntekijät voisivat 
osallistua tuotannon 
suunnitteluun ja 
seurantaan
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5. TAHTITUOTANNON 
TILANNEKUVA
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#MUTUSTADATAAN
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ETÄOHJATTAVAT TYÖMAAKAMERAT
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5. TAHTITUOTANNON TILANNEKUVA
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DIGITAALINEN KAKSONEN CUPIXILLA
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5. TAHTITUOTANNON TILANNEKUVA
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6. BONUS: TEKNIIKKALAUTTA

6 . 5 . 2 0 2 6 H E L S I N K I  |  T A M P E R E  |  T U R K U3 0

http://www.jatke.fi/


jatke.fi

HALTON SIG TALOTEKNIIKKALAUTTA

Yhdistää säteilyjäähdytyksen ja –
lämmityksen, valaistuksen, 
ilmanjaon, sprinklauksen, 
liiketunnistimet sekä akustisen 
vaimennuksen

Tuotannon kannalta erittäin 
tehokas ratkaisu

Kierrätettävät kuljetuspakkaukset 
palautuvat tehtaalle
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6. TEKNIIKKALAUTTA

Erillinen 
kehys

Rakohajottaja
Valaisin

Paneelit helposti 
avattavissa ja 
vaihdettavissa

Sprinkler

Vaimennusvilla
Lämmitys- ja 
jäähdytyspiiri
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TEKNIIKKALAUTAN KEHITYS MALLIHUONEESSA
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6. TEKNIIKKALAUTTA

Valaisimen kiinnitysprofiilin lisättiin 5mm nostot 
sähköasentajalta saadun idean perusteella

Puolittaa valaisimen asennusajan

Valaisimia yhteensä lähes 3000 kpl
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